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ZF ist ein weltweit fUhrender Automobilzulieferkonzern in der Antriebs- und Fahrwerktech-
nik sowie der aktiven und passiven Sicherheitstechnik. Er ist mit tiber 146.000 Mitarbeitern

an rund 230 Standorten in 40 Landern vertreten. Im Jahr 2017 hat ZF einen Umsatz von
36,4 Milliarden Euro erzielt.

BRANCHE STANDORT UNTERNEHMENSGROSSE
Automobilzulieferer, Antriebs- und Fahrwerktech- Hauptverwaltung 146.000 Mitarbeiter
nik sowie aktive und passive Sicherheitstechnik 88038 Friedrichshafen weltweit

ZIELE + ANFORDERUNGEN

Umsetzung des PPAP-Verfahrens zur Bemusterung von Serienteilen
Unterstitzung bei der Kunden- und Lieferantenbemusterung
Zentrale Steuerung des Bemusterungsprozesses mit Integration in
funf SAP ERP-Systeme

Weltweite Verwaltung der Bemusterungs-dokumentation, bspw. Erst-
musterpriifberichte

Schneller Uberblick iiber den Stand der Bemusterung aller Einzelteile
zum Produkt

~Mithilfe der L6sung CLC-
PADD"® PPAP+ kénnen wir jetzt

workflowgestiitzte Bemuste-

NUTZEN + VORTEILE rungsprozesse digital ver-
Vollstandige Integration der ,Bemusterungsakte” CLC-PADD" PPAP+ ;valte’n undheffIZIen‘;.steuern.
in die Standard SAP Module QM und Logistik egeistert hat uns die gute

. . . . Zusammenarbeit und der
Stlcklistendarstellung zeigt auf einen Blick den Bemusterungsstand
. direkte Draht zu den Experten

aller Komponenten und erlaubt die Anlage neuer Bemusterungsakten T Anford
Verwendung von Standard- sowie kundenspezifischer Dokumentvorla- von -Jnsere Antoraerun-

. - " gen wurden schnell und kom-
gen mit automatisierter Datenlibernahme B
Einhaltung der Richtlinien PPAP und VDA2 sowie der konzernspezifi- petent umgesetzt”.
schen QD83 J. Weinmann, Projektleiter ZF
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